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PROGRAMA DE
UALIFICAGAD

A Sulinox é uma das empresas mais presentes na vida do
produtor de leite.

Porque além de desenvolver tecnologia para alimentagao de bezerras, bem-estar
animal, gerenciamento de rebanho, equipamentos para extragao e conservagao do
leite, a Sulinox também se sente responsavel em contribuir para seus clientes e
parceiros a somarem ainda mais conhecimento e habilidade sobre os produtos.

Com essa visdo que o LACTAGAO - PROGRAMA DE QUALIFICAGAO SULINOX foi criado.
Uma iniciativa que contribuira diretamente no dia a dia do produtor, do revendedor e
de quem representa a empresa por todo o pais.



UMA EMPRESA QUE VIVE A

PRODUTIVIDADE
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A Sulinox é uma empresa com estrutura fabril ampla, composta por profissionais especializados

e experientes no segmento pecudrio. Através dessas qualidades a marca se tornou referéncia no
desenvolvimento, producao e comercializagéo dos melhores produtos para o manejo de rebanho e da
producao leiteira, além de contar com uma grande rede de revendedores e parceiros internacionais.
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0 QUE E UMA
CANALIZADA?

Ordenhadeira é um conjunto de equipamentos com funcdes distintas que,
uma vez conectados entre si, dimensionados adequadamente e de acordo com
normas especificas, resultam num sistema ideal de ordenha mecénica.
Podendo atender as seguintes configuracdes: 2 x 4; 2 x 6; 2 x 8; 2 x 10; duplo
4; duplo 6; duplo 8; duplo 10.

0BS: A Ordenhadeiras Sulinox LTDA. recomenda que toda ordenhadeira
canalizada seja instalada em um fosso, com projeto e supervisao da fabrica ou
de um revendedor autorizado. Para isso possuimos projeto da construcao civil &
disposicéo do produtor.



Identificacao de Componentes

» Unidade de vacuo

1. Motor elétrico.

2. Bomba de vécuo: BVS 765 ou BVS 1500.
3. Lubrificador.

4, Conjunto silenciador.

9. Depdsito de vécuo.

6. Polias, correias e protegao.

» Tubulacao principal Tubo principal de vécuo (em PVC).

1. Tubo do leite (em ago inoxidével AISI 304).
2. Tubo de circulagéo de agua para limpeza (em aco inoxidavel AISI 304).

» Acessorios no tubo vacuo

1. Regulador de vécuo.
2. Vacudmetro.
3. Pulsadores: pneumaticos ou eletrdnicos.

4. Tomada de vacuo extra: permite a ordenha de animal de forma separada, como se fosse no sistema balde-ao-pé.

* Receptor e demais componentes relacionados ao leite

1. Receptor de leite: aco inox (de 50 ou 100 litros).
2. Valvula de seguranca: impede a sucgéo de leite para a bomba e linha de véacuo.
3. Bomba de transferéncia de leite: possui valvula de retengéo na saida para o filtro.

4. Filtro de leite com suporte.

» Unidade de ordenha

1. Ganchos de fixagéo das unidades.
2. Espremedores de alto fluxo (15 mm).

3. Capas metalicas.
4. Mangueiras curtas de vacuo para acionamento dos espremedores.
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5. Central de leite em aco inox, modelo CS 400, de alto fluxo.
6. Mangueira cristal para leite: conduz o leite para o tubo do leite, indo até o receptor.

1. Mangueira dupla do vacuo: vem do respectivo pulsador.

» Sistema de limpeza

1. Distribuidor 1x4: conduz a dgua para dentro das teteiras durante o ciclo de limpeza, ou seja, a dgua e detergentes de limpeza
fluem no mesmo sentido do leite.

2. Spray de limpeza: s3o pequenos chuveiros conectados nas teteiras, durante a limpeza eles esguicham agua na parte interna dos
espremedores fazendo a higienizacao.

3. Injetor de ar: aumenta a eficiéncia da limpeza através da turbuléncia produzida na &gua. Isso assegura a eliminacao de todos os
residuos de leite que tendem a ficar na parte superior da tubulaco. 0 injetor de ar € controlado por pulsos elétricos enviados pela
caixa.

4. Tanque para agua quente: construido em aco inox AISI 304, possui entrada de dgua com bdia, resisténcia e termostato.

5. Tanque(s) de preparo para limpeza (Acessdrios Opcionais): tanque quadrado, construido em aco inoxidavel AISI 304, com capaci-

dade de 100 litros, para preparo dos produtos de limpeza (4gua + detergentes).

6. Registro de circulacdo de agua + detergente para limpeza.
1. Torneiras para limpeza do fosso: deve ser providenciada pelo cliente, na instalagao da ordenhadeira.

» Componentes elétricos

1. Caixa de comando elétrica: composta de 2 chaves contactoras, 1 sensor de nivel do receptor, 1 temporizador para injetor de ar, 3
chaves liga/desliga, 1 chave pulsar.

2. Fonte acionadora dos pulsadores eletronicos - versdo sem bateria.

3. Fonte acionadora dos pulsadores eletronicos - versao com bateria (Acessdrio opcional).

» Acess0rios opcionais

1. Tampa especial para Canalizadas: para ordenhar na falta de energia elétrica, quando a homba de vacuo é acionada por trator ou
motor estaciondrio & combustao.

2. Medidores de leite: mede a quantidade de leite produzido por cada animal.

3. Tanque(s) de preparo para limpeza: tanque quadrado, construido em aco inoxidavel AISI 304, com capacidade de 100 litros, para
preparo dos produtos de limpeza.
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3.1. Linha de vacuo

0 vécuo, proveniente da bomba, é mantido constantemente em 50 kPa pelo regulador. 0 vacuo é indicado pelo vacudmetro,
permitindo o controle de funcionamento da ordenhadeira. 0 ponteiro deve ficar sempre sobre a marca vermelha (*50 kPa),
indicada pela seta.

0BS: Esta regulagem refere-se a Ordenhadeira Canalizada Linha Média Central. Para Ordenhadeira Canalizada Linha Baixa,
0 vacudmetro pode trabalhar de 42 até 46 kPa. Em ordenhadeiras Canalizadas para cabras, o vacudmetro trabalha com 40
kPa.

3.2. Linha de leite

Todo o leite extraido pelas unidades de ordenha flui pela tubulacao pela agéo do vécuo, para o receptor de leite que pode ser
de 2 tipos:

* Em aco inoxidével, de 50 ou 100 litros.

Dentro do receptor ha uma haste com héia: quando o leite elevar a hdia até o nivel do sensor, um comando elétrico acionara
a bomba, que conduzira o leite para o tanque refrigerador.

Apds o receptor de leite, localiza-se o aerador ou valvula de seguranca. A funcao é servir como seguranca, para o caso do
leite encher o receptor. A esfera de borracha que encontra-se dentro do aerador, impede que o leite seja aspirado pela
tubulac@o e pela bomba de vécuo.

Na saida da bomba de leite, existe uma vélvula de retencdo, que evita a entrada de ar e o retorno do leite para a bomba.
Apds a valvula de retencdo, é acoplado o filtro, tendo na parte interna uma camisa de material descartavel para reter toda a
impureza sélida eventualmente presente no leite.

3.3. Sistema de limpeza

Ao acionar o ciclo de limpeza do circuito de leite, conecta-se os sprays nas teteiras. 0(s) tanque(s) de preparo deve(m)
estar com dgua aquecida pelo aquecedor automatico e conforme a etapa da limpeza, misturado com produtos detergentes.
Ao abrir o registro, a dgua é aspirada pela maquina através da mangueira. Apds circular por todo o circuito, a dgua é elimi-
nada pela mangueira de leite.

0BS: a camisa descartavel do filtro de leite deve ser retirada ante de iniciar a limpeza.

0 aquecedor funciona de forma totalmente automatica, em fungéo da bia e pelo termostato regulavel.



3.4. Especificacoes técnicas

MODELO BVS 765 BVS 1500

Fregiiéncia de pulsacao dos pulsadores 60 pulsos por minuto

Regulador de vécuo - tipos Servo-assistido ou por Peso

Vacuo recomendado para ordenha - em kPa 50

(uantidade maxima de unidades de ordenha 8 18
Didmetro da tubulagdo da rede de vcuo - em mm 50

Poténeia / rotagdo do motor elétrico da bomba 3 v/ 1.750 rpm bov /1.750 rpm
Capacidade da bomba de vacuo, em litros/min 900 1550
Rotagdo da homba de vécuo - em rpm 1.144 1620
Didmetro da polia da bomba - em mm 160

Didmetro da polia do motor - em mm 100

Dosagem do lubrificador - em gotas/min GouT 8ould
Bomba de leite: Motor de 3/4 cv Capacidade de 3.000 I/h



Tipos de instalacao de ordenha canalizada
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» : 4

4.1. Tipos de contencao

Estrutura tubular em aco galvanizado a fogo, com formato especial na qual os animais séo ordenhados.
As contencdes, ddo conforto aos animais, geram facilidade para o ordenhador e também facilitam a extracao do leite.
Existe 2 tipos de contencao:

» Tipo espinha de peixe: neste tipo de contencéo, os animais ficam posicionados a 30° em relagdo ao ordenhador, e é utilizado
para animais que nao tem bezerro ao pé.

» Contencéo tipo fila indiana: os animais ficam um atras do outro (fila) paralelo ao fosso, e € utilizado para animais que tem
bezerro ao pé, este tipo de disposicao no estabulo, ocupa um comprimento muito maior em relagdo a contencéo tipo espinha de
peixe.

4.2. Fosso

Area de trabalho do ordenhador, com construcao azulejada para facilitar a limpeza. 0 piso é antiderrapante e com medidas
especificas para cada tamanho de ordenhadeira canalizada.

0 fosso facilita o trabalho do ordenhador na extragao do leite, possuindo também diversas torneiras com agua apropriada para
lavagem da instalacdo e Gberes das vacas.

4.3. Tipos de linha
Existem 2 tipos:

* Linha Baixa: é onde a tubulacao localiza-se num nivel abaixo da borda do fosso.
* Linha Média Alta: é onde a tubulacao localiza-se num nivel acima de 2 m, fixadas nas goleiras de contencao.

Anotacdes:




Com a ordenhadeira corretamente instalada e preparada para a operacéo, chegou a hora de comegar
a produzir, sempre com a preocupacao de obter um leite da mais alta qualidade e o maximo de rendi-
mento na ordenha.

5.1. Regulagem do vacuo

0 vécuo de trabalho € indicado pelo vacudmetro (1), sendo o valor recomendado de:

* Ordenhadeira Canalizada Linha Média Central: 50 kPa (ver marca vermelha indicada pela seta na figura ao lado).
* Ordenhadeira Canalizada Linha Baixa: entre 42 e 44 kPa.

» Ordenhadeiras Canalizadas para cabras: 40 kPa.

A sua ordenhadeira pode ser equipada com um dos 2 tipos de regulador:

* Por peso.
» Servo-assistido.

9.1.1. Regulador tipo por peso

Este tipo de regulador sai regulado de fabrica. A regulagem é feita com a alteracao da quantidade de pesos em forma de disco, colo-
cados sobre o peso principal.

9.1.2. Regulador de véacuo tipo servo-assistido

» Retire a tampa.
» Solte a contraporca e gire o parafuso até obter o vacuo adequado. Confira o valor regulado através do vacudmetro.
* Aperte a contraporca e recologue a tampa.

Para retirar o filtro:

» Desconecte a mangueira do regulador.

* Retire o regulador, girando-o no sentido indicado pela seta.

* Retire o protetor e o filtro.

* Limpe o filtro com ar comprimido ou lave-o em &gua, proporcionando a completa secagem antes de monté-lo.

0BS: regule o vacuo com a ordenhadeira acionada e unidades de ordenha conectadas ao tubo do leite, com pulsador pulsando, mas
sem estar ordenhando. Certifique-se de que nao esta ocorrendo entrada de ar em algum ponto da tubulacao.
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5.2. Freqiiéncia de pulsagdo

A pulsacao de trabalho recomendada para o pulsador Sulinox € de 60 pulsos (ou batidas) por minuto.
Durante o funcionamento do pulsador, use um reldgio ou crondmetro para acompanhar a quantidade de pulsos dados no intervalo de

um minuto.

5.2.1. Limpeza do filtro dos pulsadores

Ambos os tipos de pulsador, possuem um pequeno filtro de ar para impedir a entrada de poeira, com o que, o funcionamento e a
freqiiéncia seriam prejudicados. A cada 2 meses, remova e limpe o filtro

9.2.2. Pulsador pneumatico

* Remova a tampa superior, retirando os parafusos.
» Retire o filtro-tela de pléstico.

* Limpe o filtro e reinstale-o, sequindo a ordem inversa da remocao.

5.2.3. Pulsador eletronico
* Remova a tampa superior.
* Retire os 2 filtros de espuma.

* Limpe os filtros e reinstale-os na posicao original, encaixando corretamente a tampa.
5.3. A operacao passo-a-passo

5.3.1. Iniciando a ordenha

* Antes de acionar a maquina, posicione os animais na contengao.

* Acione o motor da ordenhadeira, pelo interruptor.

» Acione o sensor da hdia, pelo interruptor.

» Verifique se o injetor de ar estéa desligado: interruptor para cima. Este s deve ser ligado durante a limpeza.
» Verifique se:

- Se a extremidade da mangueira de leite encontra-se introduzida no resfriador de leite.

- Os estranguladores de fluxo estao fechados.
- Se as valvulas das centrais de leite estdo puxadas para fora, permitindo a formacao de vacuo na rede.

- Se as tampas de dreno, da bomba e do filtro de leite estdo montados.

» Ao atingir o vacuo correto no vacudmetro, verifique o funcionamento dos pulsadores e o gotejamento de dleo no lubrificador da
bomba de vacuo.

» A ordenhadeira esta pronta para ordenhar.

5.4. Técnica de ordenha

* Procure executar sempre 0 mesmo esquema de trabalho durante a ordenha, ou seja:
* Observe sempre 0 mesmo hordrio de trabalho.
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» Siga a mesma ordem de animais.

* Procure habituar-se a fazer sempre os mesmos movimentos.
* Seja calmo e paciente, nao altere 0 tom da voz, evitando ruidos que possam desestimular ou assustar os animais.
» Acostume a vaca aos habitos normais apds ter parido.

» Deixe o equipamento funcionando, para que os animais se acostumem com o seu barulho.

5.4.1. Enquanto isso faca o preparo das vacas da seguinte forma

* Limpe o tibere com um pano seco ou papel descartavel.
» Gaso o Ubere estiver sujo, limpe-o com agua corrente e desinfetante.
* Faga massagens lentas, porém fortes em todo o ubere, durante uns 30 segundos.

» Ordenhe manualmente 2 jorros de leite em cada teta, dentro da caneca de controle de mastite.

5.4.2. Ordenha de animal separado

Sempre que for necessario ordenhar alguma vaca de forma separada (isolada das demais), utilize um conjunto de tampa (kit opcio-
nal) e tarro tipo Balde-ao-pé, da seguinte forma.

* Conecte a mangueira a tomada montada na linha principal de vacuo para esta finalidade.
» Com a vaca preparada para a ordenha e méaquina acionada, abra o registro de vcuo da tomada.

* Conecte as teteiras no abere da vaca.

5.5. Limpeza por circulacao de agua, detergente e desinfetante

* 0 processo de limpeza da ordenhadeira consiste na circulagao da dgua no mesmo sentido do leite.

» Pode-se utilizar gua fria para a limpeza. Porém, principalmente em regides de clima frio, sugerimos usar 4gua morna, que ira
melhorar a eficiéncia da limpeza.

* [ndependente de usar dgua fria ou morna, o uso de detergentes é indispensavel. Para manter a qualidade do leite: Sanitizante apds

cada ordenha e Detergente 4cido todos os dias.

9.9.1. Procedimento

* Abra e trave a valvula de todas as centrais de leite, assegurando a circulacdo de dgua e/ou detergente pelas teteiras. Para isso,
comprima o manipulo e gire-o de forma a ficar sob a trava da central.

» Em todas as teteiras, introduza os sprays de limpeza.

» Abra os estranguladores de fluxo permitindo que a gua da limpeza contida no tanque seja aspirada pela mangueira.
» Retire o filtro descartavel do filtro de leite: a limpeza sempre deve ser feita sem o filtro instalado.

* Prepare a mistura de limpeza no tanque conforme a etapa da limpeza em andamento: dgua fria, pré-enxagiie.

» Para colocar dgua quente no tanque, abra o registro do aquecedor automatico e adicione detergente.

* Coloque a mangueira de succao no tanque e abra o registro.

* Coloque a extremidade da mangueira de saida de leite em um recipiente para retorno da dgua de limpeza.
» Verifique se o sensor de nivel do receptor de leite esta ligado: interruptor deve estar para baixo.

» Acione o motor da ordenhadeira pelo interruptor, para iniciar o processo.

* A duracdo de cada etapa do processo deve estar de acordo com o protocolo de limpeza.
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Praesso (g Tenprars °

1° - Pré-enxague Agua potavel Corrente 30a45°C Até sair dgua limpa
2° - Limpeza alcalina® Detergente Alcalino 05a1% (5a10mi/l) 70a80°C 10a 15 min.

3° - Enxdgue Agua potavel Corrente Ambiente Até sair 4gua limpa
4° - limpeza 4cida*™ Detergente Acido 1a2% (10a 20 mi/l) 50°C 10215 min.

5° - Enxgue (opcional) Agua potavel Corrente Ambiente Até sair dgua limpa
6° - Sanitizagao™* Sanitizante Clorado 2 ml/1 (200 ppm) Ambiente 2 a3 min.

* Na limpeza alcalina, ndo deixe a temperatura cair abaixo de 40 °C no final da limpeza.
** Néo sendo efetuada a limpeza &cida didria, faca-a no minimo uma vez por semana.
*** A sanitizagao deve ser efetuada em torno de 20 minutos antes do inicio da ordenha.

» Acione o sistema injetor de ar através do interruptor.
» Se ao final do processo for necessario esgotar certa quantidade de dgua que ficou no receptor de leite, acione a bomba de leite
manualmente através do botao.

5.6. Limpeza manual do receptor de leite

A limpeza deste receptor néo requer remogdo da mesma nem desmontagem.

» Basta remover a tampa superior, que é o suporte para o chuveiro de limpeza

* Retire a borracha e o filtro do respiro do receptor. Lave todas as pecas e o interior do receptor, usando como acesso a abertura
superior.

» Utilize esponja, 4gua morna e detergente.

* Encaixe corretamente a borracha no bocal e reinstale a tampa.
5.7. Limpeza da tubulacao

5.1.1. Limpeza do tubo de vacuo: a cada 30 dias.

» Retire 0 tamp@o de borracha do terminal.

* Conecte uma mangueira no terminal e introduza a outra extremidade da mangueira em um recipiente com 30 litros de dgua quente
(50 °C) e detergente alcalino.

* |sole a vélvula de seguranca da unidade final (aerador).

» Acione a unidade de vacuo: toda dgua que esta no balde seréd aspirada, passando através do tubo do vacuo e fazendo a limpeza
interna até o depdsito de vacuo.

» Apds toda dgua ser aspirada do balde, desligue a unidade de vacuo e abra a tampa do depdsito para escoar toda a gua.
5.1.2. Limpeza do tubo de 4gua: quando necessario.
Nao € necessério desmontar. Limpe-o0 somente por fora.

5.1.3. Procedimento para limpeza do tubo de leite: cada 30 dias.

* Solte a abracadeira e retire 0 tampéo de borracha.
* Desmonte todas as curvas e conexdes.

» Passe a escova
0BS: Passe a escova com dgua a temperatura ambiente e detergente alcalino.
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Periodos recomendados para
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(TROCAR A CADA 2.500 ORDENHAS)
- Insufladores (espremedores)
- Anel de vedagdo da central de leite
- Valvulas Tip-Top
- Mangueira cristal para leite

- Vélvula de retencéo da bomba

- Mangueira Spiraflex 1
- Mangueira Spiraflex 11/2"

- Juntas do receptor de leite

- Juntas do aerador (valvula de seguranca)
10 - Tampdo do leite 2"

11 - Junta de borracha

(TROCAR ANUALMENTE)
- Tampao de borracha
- Tampdo d"agua 1 1/2"
- Mangueira principal do vécuo
- Mangueiras duplas do vacuo
- Mangueiras curtas do vacuo
- Mangueira fina do vacuo.
- Mangueira cristal do conjunto de limpeza
- Mangueira Spiraflex de 32 mm.
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7.1. Pulsadores eletronicos

* Fonte dos pulsadores eletrdnicos - versao Sem bateria
- Led indicador:
- Aceso de forma continua: funcionamento normal.
- Acende de forma intermitente: sobrecarga na fonte.
- Led apagado, mesmo com fonte sendo alimentada pela rede, hé 2 possibilidades:
* Curto-circuito.
* Superaquecimento: a fonte & mantida desligada enquanto a temperatura nao voltar ao normal.
- Fusivel: 3,5 A, de efeito retardado, com 5 x 20 mm.

* Fonte dos pulsadores eletrdnicos - versao Com bateria

- Led indicador de fonte alimentada pela rede elétrica.
- Fusivel: 9,0 A.

- Bateria estacionaria

7.2. Medidores de leite

A medicao de leite € uma grande aliada no gerenciamento da producao de leite. Permite identificar, por exemplo, animais com produti-
vidade abaixo da média, permitindo que sejam tomadas as devidas providéncias.

0 medidor de leite retém uma pequena parcela do leite no frasco medidor (1), no qual se pode ler a quantidade de leite que a vaca
produz.

A parcela de leite coletada para medicao é de 25 ml por litro ordenhado, ou seja, 2,5% do volume total.

A escala existente sobre o frasco, fornece a producao total de cada vaca, diretamente em quilos e libras.
1.2.1. Operacao da ordenha com uso do medidor

0BS: 0 manipulo controla um registro de 3 vias, cujas posicdes devem ser utilizadas da seguinte forma:

Para ordenha: Gire 0 manipulo para a posicéo “A ou B” (horizontal).

Para retirar amostras de leite: Gire 0 manipulo para a posicao “C” (vertical para baixo).

Para esvaziar o medidor e/ou fazer a limpeza do mesmo: Gire 0 manipulo para a posicao “D” (vertical para cima).
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1.2.2. Limpeza manual (uma vez por més)

» Desconecte a mangueira de entrada de leite na base do medidor.
» Desconecte a mangueira de saida na parte superior.
* Remova o frasco, comprimindo o depressor.

* Lave o frasco com esponja, dgua morna e detergente.

0BS: Nunca utilize panos abrasivos, solventes, escovas ou sabdes em pd, que riscam as superficies.

* Enxégue as pecas em agua limpa.
* Reinstale o frasco, encaixando-o corretamente.

7.3. Aquecedor de agua para limpeza

0 aquecedor consiste de um tanque cilindrico de aco inoxidavel. 0 funcionamento é totalmente automatico: a temperatura é contro-
lada pelo termostato, que liga e desliga a resisténcia elétrica blindada. A bdia controla o nivel da dgua na caixa.

0 plugue deve permanecer constantemente conectado na tomada, devendo ser retirado em caso de manutencao no aquecedor.



0 aterramento € de fundamental importancia para garantir a seguranca do usuario e preservar o equi-
pamento. 0 equipamento perde a Garantia de fabrica se for instalado sem o aterramento.

» 0 aterramento é feito com 3 hastes de cobre, com 1,20 m de comprimento, formando um triangulo
com espacamento de 1 m entre hastes.

» Estas hastes sdo interligadas com um fio de cobre de 6 mm, que vai até a tomada onde tem uma
etiqueta de identificagao do aterramento.

= Recomendamos que quando n@o for usar o Transferidor ou em caso de temporais, raios e condicdes
climaticas adversas, desligue-o da tomada para nao sofrer danos e risco de sofrer descargas elétricas.



Esquema eletrico
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